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Модель

Размер оправки

Размер адаптера

Тип оправки

Антивибрационные 

 СИСТЕМА ОБОЗНАЧЕНИЙ DIN 1835-A/B/B+E

Цилиндрический хвостовик

Цилиндрический хвостовик

Цилиндрический хвостовик
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B h6

16 20 25 32 40 50

C2.620C2.610C2.300C0.455

C0.453C0.315EC0.315C3.296C0.295

DIN 1835-A/B
DIN 1835-B+E

D

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ  УКАЗАТЕЛЬ|

МАТЕРИАЛ:

ИСПОЛНЕНИЕ:

- Предел прочности на разрыв в сердечнике минимум 800 Н / мм2 после цементации.

- Конус согласно DIN 254

Степень точности AT 3 DIN 7178 часть 1 и DIN 2080 часть 1.

- Цементация, закалка и отпуск.

- Сталь конструкционная легированная 1.7131 (16MnCr5; 18ХГ)

- поверхностная твердость HRC 58 ± 2
- Глубина цементированного слоя минимум 0,5 мм.

ТОЧНОСТЬ:

- Угол конуса:

- Шероховатость конической поверхности RZ <0,001 мм.
ДОПУСКИ:
- Указан допуск размеров в плоскости измерения D между действительными и 
теоретическими значениями конусности.
- Это значение в плоскости измерения D всегда должно быть меньше (отрицательное), 
никогда не больше (положительное), чтобы ГАРАНТИРОВАТЬ хорошую фиксацию державки 
при большом диаметре конуса.

- Другие допуски согласно DIN 7160 и 7168.

стр I176 стр I177 стр I178 стр I179 стр I180

стр I181 стр I182 стр I183 стр I183
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ОПРАВКИ И АДАПТЕРЫ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ DIN 1835-A/B/B+E 
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25

 

L

D

L1

d1 d

 C0.295

KgОбозначение d1 Ld D L1 max

C0.295.30.08

C0.295.32.08

C0.295.32.13

C0.295.40.13

C0.295.40.16

C0.295.50.16

0,850

1,300

1,850

2,250

2,500

3,650

30

32

32

40

40

50

73

73

92

92

96

96

0,3-8

0,3-8

0,3-8

1-13

1-13

3-16

3-16

38

38

38

48

48

55

55

66

66

66

80

80

84

73

84

C0.295.25.08

11206

11206

11206

11108

11108

11108

11108

50008

50008

50008

50013

50013

50016

50016

Обозначение

* ПОСТАВЛЯЕТСЯ С КЛЮЧОМ

DIN 1835-A
Только для правого вращения.

Характеристики:
Самозажимные короткие 
прецизионные сверлильные 
патроны.

C0.295.30.08

C0.295.32.08

C0.295.32.13

C0.295.40.13

C0.295.40.16

C0.295.50.16

C0.295.25.08

3,850

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ DIN 1835-A/B/B+E
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L

D

L1

d1

d

AD

C3.296

Kgd1 Ld D L1 max

3x

25

1,640

C3.296.32.13

C3.296.32.16

1,400

1,56032

32

91

91

92

1-13

1-13

3-16

54

54

57

82

82

85

C3.296.25.13

60313

60313

60313

5006

5006

5006

Обозначение

Обозначение

C3.296.32.13

C3.296.32.16

C3.296.25.13

* ПОСТАВЛЯЕТСЯ С КЛЮЧОМ

DIN 1835-A
Для правого и левого 
вращения.

Характеристики:
Оправки с прецизионными 
сверлильными патронами для 
станков с ЧПУ.

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ DIN 1835-A/B/B+E
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L

D dM

L1

C0.315

KgL1d DL M

C0.315.25.12

C0.315.32.16

0,300

0,450

0,880

18

21

30

20

25

32

125

125

150

M10

M12

M16

25

40

45

C0.315.20.12

Обозначение

Характеристики:
Цилиндрические модульные 
хвостовики.
Для фрезерных головок с 
резьбовым соединением.

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ DIN 1835-A/B/B+E
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СТАНДАРТ

МОДИФИКАЦИЯ

L

L

d

d

D M

D M

L1

C0.315E

Kgd DL M

C0.315.16.08/100E

C0.315.12.06/150E

C0.315.16.08/150E

C0.315.20.10/150E

C0.315.25.12/150E

C0.315.20.10/200E

C0.315.25.12/200E

C0.315.32.16/250E

0,230

0,405

0,265

0,470

0,755

1,105

1,005

1,460

1,510

12

16

12

16

20

25

20

25

32

12

16

12

16

20

25

20

25

32

100

100

150

150

150

150

200

200

250

M6

M8

M6

M8

M10

M12

M10

M12

M16

-

-

-

-

-

-

-

-

-

L1 *

* L1  

C0.315.16.06/100E

Обозначение

Характеристики:

Для фрезерных головок с резьбовым соединением.
Цилиндрические модульные твердосплавные хвостовики.

Снижение вибрации в процессе работы.

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ DIN 1835-A/B/B+E

(по запросу) 
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L

d

l1

D d1h1

C0.453

KgI1Ld Dd1 h1

C0.453.20.16/100

C0.453.20.16/160

C0.453.20.25/050

C0.453.20.25/100

C0.453.20.25/160

C0.453.20.32/050

C0.453.20.32/100

C0.453.25.20/100

C0.453.25.25/050

C0.453.25.25/100

C0.453.25.32/050

C0.453.25.32/100

C0.453.25.40/060

C0.453.32.32/050

C0.453.32.32/100

C0.453.32.40/070

C0.453.40.32/080

C0.453.40.40/080

0,150

0,260

0,350

0,300

0,380

0,470

0,440

0,520

0,390

0,350

0,420

0,440

0,540

0,730

0,550

0,620

0,860

0,830

1,240

20

20

20

20

20

20

20

20

25

25

25

25

25

25

32

32

32

40

40

45316

45316

45316

45325

45325

45325

45332

45332

45320

45325

45325

45332

45332

45340

45332

45332

45340

45332

50216

50216

50225

50225

50225

50232

50232

50220

50225

50225

50232

50232

50240

50232

50232

50240

50232

50240

19210

19210

19210

19210

19210

19210

19210

19210

19212

19216

19216

19216

19216

19216

19218

19218

19218

19218

0,5-10

0,5-10

1,0-16

1,0-16

1,0-16

2,0-20

2,0-20

1,0-13

1,0-16

1,0-16

2,0-20

2,0-20

3,0-30

2,0-20

2,0-20

3,0-30

2,0-20

3,0-30

31

31

31

46

46

46

53

53

28

40

40

53

53

60

48

48

60

38

60

32

32

32

42

42

42

50

50

35

42

42

50

50

63

50

50

63

50

63

ER16

ER16

ER16

ER25

ER25

ER25

ER32

ER32

ER20

ER25

ER25

ER32

ER32

ER40

ER32

ER32

ER40

ER32

ER40

19,5

19,5

19,5

19,5

19,5

19,5

19,5

19,5

24,0

24,0

24,0

24,0

24,0

24,0

31,0

31,0

31,0

38,0

38,0

50

100

160

50

100

160

50

100

100

50

100

50

100

60

50

100

70

80

80 1921845340

C0.453.20.16/050 0,5-10 50216

i I210-212ERXX

ERXX

i I215-216

i I217-218

ERCXX

ERCXX

ERTXX

ERTXX

Обозначение

Комплектующие

Комплектующие

Комплектующие

Цанги по DIN 6499 - Форма M (ER)

Герметичные цанги DIN 6499 (ER)

* ПОСТАВЛЯЕТСЯ БЕЗ КЛЮЧА

Цанговые патроны для цанг по DIN 6499 (ER). 

Для инструментов с цилиндрическим хвостовиком.
С ЗАЖИМНОЙ ЛЫСКОЙ ДЛЯ ТОКАРНЫХ СТАНКОВ

Характеристики:

DIN 1835-A

Цанги по DIN 6499 - форма B (ER)

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ DIN 1835-A/B/B+E
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L

d

l1

D d1

KgI1Ld Dd1

C0.455.16.16/080

C0.455.16.16/100

C0.455.16.16/160

C0.455.16.20/100

C0.455.20.16/060

C0.455.20.16/100

C0.455.20.16/160

C0.455.20.16/200

C0.455.20.20/060

C0.455.20.20/100

C0.455.20.20/160

C0.455.25.20/240

0,100

0,100

0,170

0,230

0,190

0,130

0,340

0,320

0,650

0,300

0,230

0,300

1,040

12

16

16

16

16

20

20

20

20

20

20

20

25

45516

45516

45516

45516

45520

45516

45516

45516

45516

45520

45520

45520

50916

50916

50916

50920

50916

50916

50916

50916

50920

50920

50920

50920

19106

19210

19210

19210

19210

19210

19210

19210

19210

19212

19212

19212

0,5-10

0,5-10

0,5-10

1,0-13

0,5-10

0,5-10

0,5-10

1,0-10

1,0-13

1,0-13

1,0-13

1,0-13

38

38

38

38

42

31

31

31

31

36

36

36

36

22

22

22

22

28

22

22

22

22

28

28

28

28

ER16

ER16

ER16

ER16

ER20

ER16

ER16

ER16

ER16

ER20

ER20

ER20

ER20

80

80

100

160

100

60

100

160

200

60

100

160

240

C0.455.12.16/080

1921245520

509160,5-10

C0.455

i I210-212ERXX

ERXX

i I215-216

i I217-218

ERCXX

ERCXX

ERTXX

ERTXX

Обозначение

Комплектующие

Комплектующие

Комплектующие

Цанги по DIN 6499 - Форма M (ER)

Герметичные цанги DIN 6499 (ER)

Цанги по DIN 6499 - форма B (ER)

С зажимной гайкой "mini".

DIN 1835-A

* ПОСТАВЛЯЕТСЯ БЕЗ КЛЮЧА

Характеристики:
Удлиненные цанговые патроны для цанг по DIN 6499 (ER). 

Для инструментов с цилиндрическим хвостовиком.

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ DIN 1835-A/B/B+E
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ТИП A ТИП BL

D d1 d D d1

L

d

KgLd D ТИПd1 H5

C3.300.20.08

C3.300.20.10

C3.300.20.12

C3.300.20.14

C3.300.20.16

C3.300.20.18

C3.300.25.06

C3.300.25.08

C3.300.25.10

C3.300.25.12

C3.300.25.14

C3.300.25.16

C3.300.32.06

C3.300.32.08

C3.300.32.10

C3.300.32.12

C3.300.32.14

C3.300.32.16

C3.300.32.18

C3.300.32.20

6

8

10

12

14

16

18

6

8

10

12

14

16

6

8

10

12

14

16

18

20

30

30

30

35

60

60

60

25

30

30

35

35

40

30

30

30

35

35

40

40

40

0,170

0,200

0,330

0,410

0,410

0,790

0,800

0,250

0,275

0,410

0,460

0,500

0,600

0,400

0,460

0,520

0,570

0,590

0,700

0,750

0,770

20

20

20

20

20

20

20

25

25

25

25

25

25

32

32

32

32

32

32

32

32

15106

15108

15110

15212

15212

15314

15314

15106

15108

15110

15212

15212

15314

15106

15108

15110

15212

15212

15314

15314

25

28

35

42

44

48

50

25

28

35

42

44

48

25

28

35

42

44

48

50

52

B

B

B

B

B

B

B

A

B

B

B

B

B

A

A

B

B

B

B

B

B

C3.300.20.06

15316

C3.300

Обозначение

DIN 1835-B.

Характеристики:

Для фрез с цилиндрическим хвостовиком и 
системой крепления Weldon.

Короткие и длинные переходные втулки.

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ DIN 1835-A/B/B+E
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C T
d

L

d1D AD

A

KgLd D

C1.610

i I210-212ERXX

ERXX

i I215-216ERCXX

ERCXX

i I217-218ERTXX

ERTXX

i I180C0.453..

C0.453..

i I181C0.455..

C0.455..

C Td1

C1.610.25.16

C1.610.25.25

C1.610.25.40

C1.610.32.40

M3-M12

M3-M12

M4-M20

M8-M33

M8-M33

65

67

90

106

106

0,430

0,440

0,840

1,320

1,480

20

25

25

25

32

45316

45316

45325

45340

28

28

42

63

5,5

10,5

10,0

6,0

7,5

10,0

10,0

50216

50216

50225

50240

50240

ER16

ER16

ER25

ER40

ER40 4534010,063

5,5 6,0C1.610.20.16

Обозначение

Комплектующие

Комплектующие

Комплектующие

Комплектующие

Комплектующие

Характеристики:

DIN 1835-B

Оправка с резьбонарезной 
головой с осевой 
компенсацией.

Компенсация сжатия (C) и 
растяжения (T).

С цангами по DIN 6499 (ER) и 
центральной подачей СОЖ.

Сжатие можно заблокировать, 
повернув заднее кольцо (A).
Контроль глубины нарезания 
резьбы.
* ПОСТАВЛЯЕТСЯ С КЛЮЧОМ

Герметичные цанги DIN 6499 (ER)

Цанги по DIN 6499 - форма B (ER)

Цанги по DIN 6499 - Форма M (ER)

Удлиненные цанговые оправки для цанг по DIN 6499 (ER)

Оправки цанговые переходные для цанг по DIN 6499 (ER)

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ DIN 1835-A/B/B+E
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C T

d

L

D G

KgLd D

C1.620

C Td1G
Nº.  Ø

C1 620.. 20.20

C1 620.. 25.12

C1 620.. 25.20

C1 620.. 32.12

C1 620.. 32.20

C1 620.. 32.33

C1 620.. 40.12

C1 620.. 40.20

C1 620.. 40.33

M3-M12

M8-M20

M3-M12

M8-M20

M3-M12

M8-M20

M14-M33

M3-M12

M8-M20

M14-M33

41

63

41

63

41

63

97

41

63

97

0,350

0,860

0,430

0,880

0,600

1,050

2,690

0,200

1,200

1,200

20

25

25

32

32

32

40

40

40

710XX

720XX

710XX

720XX

710XX

720XX

730XX

710XX

720XX

55

38

55

38

55

79

38

55

79

9

15

9

15

9

15

24

9

15

9

15

9

15

9

15

24

9

15

24

750XX

760XX

750XX

760XX

750XX

760XX

770XX

750XX

760XX

770XX

1

2

1

2

1

2

3

1

2

3

19

31

19

31

19

31

48

19

31

48

C1.620.20.12

730XX24

i I202710XX..730XX

710XX..730XX

i I203750XX..770XX

750XX..770XX

Обозначение

20 38

Комплектующие

Комплектующие

DIN 1835-B+Е

Оправка с резьбонарезной 
головой с осевой 
компенсацией.

Компенсация сжатия (C) и 
растяжения (T).

Характеристики:

С системой втулок для 
метчиков Bilz.

Быстросменные адаптеры без предохранительной муфты

Быстросменные адаптеры с предохранительной муфтой

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ DIN 1835-A/B/B+E
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