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Представляем ассортимент 
инструментов и адаптеров PSC, 
используемых для наиболее 
производительной обработки на 
токарных станках с ручным или 
автоматическим устройством 
смены инструмента, на 
многоцелевых обрабатывающих 
центрах и на вертикальных 
фрезерных станках. Обе 
быстросменные системы состоят 
из инструментов PSC и большого 
количества статических и 
вращающихся адаптеров, 
удлинителей, переходных втулок 
и держателей для револьверных 
головок и шпинделей станков.

ОПРАВКИ И АДАПТЕРЫ
PSC ISO 26623-1
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ОПРАВКИ И АДАПТЕРЫ PSC ISO 26623-1...........I99- 123
УКАЗАТЕЛЬ СТРАНИЦ ПО ТИПУ ОСНАСТКИ....................I98

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ.....................I97
     СИСТЕМА ОБОЗНАЧЕНИЙ..............I95-96 
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PSC

BTC
ISO

JIS B 6339-BT

HSK
HSK

DIN 69893-1

 DN71C
ISO 7388

DIN 69871/A

PSC .160 x PSC .180x PSC .215x PSC .296x PSC .306x PSC .315x PSC .400x PSC .406x PSC .453x PSC .455x

PSC .470x PSC .500x PSC .510x PSC .520x PSC .530x PSC .540x PSC .550x PSC .620x PSC .999x

PSC - .218x x

УДЛИНИТЕЛЬ ПЕРЕХОДНИК

ТИПЫ ИНСТРУМЕНТАЛЬНОЙ ОСНАСТКИ НА БАЗЕ CAPTO PSC ISO 26623-1

 СИСТЕМА ОБОЗНАЧЕНИЙ
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PSC4 160 16

 СИСТЕМА ОБОЗНАЧЕНИЙ PSC

PSC

ISO 26623-1

160

315

180 296

453

306

510 520 540

500455

406

16 ... Ø 60

16 ... 60
Ø MK2 MK3 MK4

02 03 04 13
Ø 13

16

K  - Морзе1

Ø 16

ER16 ... ER50 Ø 32 ... Ø 200

16 ... 50 32 ... 200

PSC

ISO 26623-1PSC

550 6205 6 104 83

400

215

530

470

999

MK5 Ø 25 ... Ø 100

05 25 ... 100
M M M M

M8 M12M10 M16

M3-M12 M8-M20 M14-M33Ø 20 ... Ø 50

20 ... 50 12 20 33

d

K1

d

D

D d

D

2 Тип оправки1 Модель и размер оправки

3 Размер адаптера
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PSC D D1 D2 D3 D4 D5 L1 min L2 L3 a B R

3

4

5

6

8

 10

32

40

50

63

80

100

22

28

35

44

55

72

15

18

21

28

32

43

M12 x 1,5

M14 x 1,5

M16 x 1,5

M20 x 2,0

M20 x 2,0

M24 x 2,0

39,0

46,0

59,3

70,7

86,0

110,0

5

5

7

7

7

10

15

20

20

22

30

32

19

24

30

38

48

60

6

8

10

12

12

16

2,5

2,5

3,0

3,0

3,0

3,0

9,0

11,0

14,0

18,0

22,2

29,2

3

3

4

5

6

6

- Указан допуск размеров в плоскости измерения D 
между действительными и теоретическими 
значениями конусности.
- Это значение в плоскости измерения D всегда 
должно быть меньше (отрицательное), никогда не 
больше (положительное), чтобы ГАРАНТИРОВАТЬ 
хорошую фиксацию державки при большом 
диаметре конуса. 

ДОПУСКИ:

- Другие допуски согласно DIN 7160 и 7168.

- Цементация, закалка и отпуск.

ТОЧНОСТЬ:

ИСПОЛНЕНИЕ:

- Конус согласно DIN 254

- поверхностная твердость HRC 58 ± 2

Степень точности AT 3 DIN 7178 часть 1 и DIN 2080 часть 1.
- Угол конуса:

- Сталь конструкционная легированная 1.7131 (16MnCr5; 18ХГ)

- Предел прочности на разрыв в сердечнике минимум 800 Н / мм2 после цементации.
- Глубина цементированного слоя минимум 0,5 мм.

- Шероховатость конической поверхности RZ <0,001 мм.

МАТЕРИАЛ:

PSC5

PSC

0,003

PSC6 0,004

PSC8

PSC4

PSC3

0,003

0,002

0,005

AT3 mm

PSC ISO 26623-1

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ PSC

L

D

L1L2

a

D1

D2 D3

R

B

D5

L3

D
4
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PSC .160x PSC .180x PSC .215x PSC .296x PSC .306x

PSC .315x PSC .400x PSC .406x PSC .453x PSC .455x

PSC .530xPSC .520xPSC .510xPSC .500xPSC .470x

PSC .540x PSC .550x PSC .620x PSC .999x

BTC.218...PSCxPSC - .218x xPSC - .218x xHSK.218...PSCxDN71C.218...PSCx

MC AC

стр I148

стр I166стр I165стр I164стр I163

стр I171стр I70стр I169стр I168стр I167

стр I172стр I172

КЛАССИФИКАЦИЯ

стр I162

PSC

ОПРАВКИ И АДАПТЕРЫ PSC ISO 26623-1

Удлинитель Переходник

стр I161стр I160стр I159стр I158

стр I157стр I156стр I155стр I54стр I153

стр I152стр I151стр I150стр I149
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PSC d2I1Обозначение d1 h6 L Kg

PSCx.160

Характеристики:
Оправка для насадных фрез.
PSC ISO 26623-1
Для фрез со шпоночным пазом 
по DIN 138.

PSC4.160.16

PSC4.160.22

PSC5.160.16

PSC5.160.22

PSC5.160.27

PSC5.160.32

PSC6.160.16

PSC6.160.22

PSC6.160.22/100

PSC6.160.27

PSC6.160.27/100

PSC6.160.32

PSC6.160.32/100

PSC6.160.40

PSC6.160.40/100

PSC8.160.16

PSC8.160.22

PSC8.160.22/100

PSC8.160.27

PSC8.160.27/100

PSC8.160.32

PSC8.160.32/100

PSC8.160.40

PSC8.160.40/100

PSC8.160.60

PSC10.160.16

PSC10.160.22

PSC10.160.22/100

PSC10.160.27

PSC10.160.27/100

PSC10.160.32

PSC10.160.32/100

PSC10.160.40

PSC10.160.40/100

PSC10.160.60

0,560

0,770

0,780

1,020

1,270

1,500

1,070

0,820

1,810

0,850

2,390

0,890

2,710

1,770

3,230

1,900

1,760

2,710

1,790

3,240

1,830

3,530

2,380

4,000

5,420

3,260

3,380

4,050

3,530

4,560

3,890

5,860

3,980

5,940

7,610

16

22

16

22

27

32

16

22

22

27

27

32

32

40

40

16

22

22

27

27

32

32

40

40

60

16

22

22

27

27

32

32

40

40

60

55

55

60

60

60

60

63

25

100

25

100

25

100

40

100

50

30

100

30

100

30

100

40

100

60

50

50

100

50

100

50

100

50

100

70

17

19

17

19

21

24

17

19

19

21

21

24

24

27

27

17

19

19

21

21

24

24

27

27

40

17

19

19

21

21

24

24

27

27

40

37

47

37

47

58

63

37

47

47

58

58

63

63

89

70

37

47

47

58

58

63

63

63

70

130

37

47

47

58

58

63

63

63

63

130

10008

10010

10008

10010

10012

10016

10008

10010

10010

10012

10012

10016

10016

10020

10020

10008

10010

10010

10012

10012

10016

10016

10020

10020

-

10008

10010

10010

10012

10012

10016

10016

10020

10020

-

86016

86022

86016

86022

86027

86032

86016

86122

86022

86127

86027

86132

86032

80040

86040

86016

86122

86022

86127

86027

86132

86032

86140

86040

80060

86016

86022

86022

86027

86027

86032

86032

86040

86040

80060

11103

11004

11103

11004

11005

11105

11103

11004

11004

11005

11005

11105

11105

11006

11006

11103

11004

11004

11005

11005

11105

11105

11006

11006

11012

11103

11004

11004

11005

11005

11105

11105

11006

11006

11012

4

4

5

5

5

5

6

6

6

6

6

6

6

6

6

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

Ll1

d1d2

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC
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PSC d2I3 I4Обозначение d1 h6 L Kg

PSCx.180

Характеристики:

Для фрез со шпоночным пазом 
по DIN 138.

PSC ISO 26623-1

Оправка со сменным кольцом 
для насадных фрез.

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

PSC4.180.22

PSC5.180.16

PSC5.180.22

PSC5.180.27

PSC5.180.32

PSC6.180.16

PSC6.180.22

PSC6.180.27

PSC6.180.32

PSC6.180.40

PSC8.180.16

PSC8.180.22

PSC8.180.27

PSC8.180.32

PSC8.180.40

PSC8.180.50

PSC10.180.16

PSC10.180.22

PSC10.180.27

PSC10.180.32

PSC10.180.40

PSC10.180.50

0,450

0,590

0,640

0,770

0,930

1,360

1,160

1,420

1,740

2,220

2,940

2,180

2,450

2,780

3,280

4,070

5,550

3,540

3,800

4,130

4,610

5,330

6,820

10008

10010

10008

10010

10012

10016

10008

10010

10012

10016

10020

10008

10010

10012

10016

10020

10024

10008

10010

10012

10016

10020

10024

60116

60122

60116

60122

60127

60132

60116

60122

60127

60132

60140

60116

60122

60127

60132

60140

60150

60116

60122

60127

60132

60140

60150

88016

88022

88016

88022

88027

88032

88016

88022

88027

88032

88040

88016

88022

88027

88032

88040

88050

88016

88022

88027

88032

88040

88050

4

4

5

5

5

5

6

6

6

6

6

8

8

8

8

8

8

10

10

10

10

10

10

16

22

16

22

27

32

16

22

27

32

40

16

22

27

32

40

50

16

22

27

32

40

50

50

50

50

50

50

60

90

90

90

90

90

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

27

31

27

31

33

38

27

31

33

38

41

27

31

33

38

41

46

27

31

33

38

41

46

32

40

32

40

48

58

32

40

48

58

70

32

40

48

58

70

90

32

40

48

58

70

90

17

19

17

19

21

24

17

19

21

24

27

17

19

21

24

27

30

17

19

21

24

27

30

L

l3

d1d2

l4

PSС4.180.16
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PSC DОбозначение K1 Морзе L Kg

PSCx.215

Характеристики:
Оправка переходная.
PSC ISO 26623-1
Для инструментов с коническим 
хвостовиком Морзе и резьбовым 
соединением DIN 228-B. Form B.

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

PSC5.215.02

PSC5.215.03

PSC6.215.02

PSC6.215.03

PSC6.215.04

PSC8.215.03

PSC8.215.04

PSC8.215.05

PSC10.215.03

PSC10.215.04

PSC10.215.05

0,860

1,230

1,140

1,500

2,250

2,340

2,980

3,480

3,780

4,480

5,130

50

5

6

6

6

8

8

8

10

10

10

2

3

2

3

4

3

4

5

3

4

5

110

130

110

130

150

120

140

160

130

150

175

32

40

32

40

52

40

52

63

40

52

63

L

D

K1
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PSC LОбозначение d1 D Kg

PSCx.296

Обозначение

Оправки с прецизионными 
сверлильными патронами для 
станков с ЧПУ.

Для левого и правого вращения.

Характеристики:

PSC ISO 26623-1

*ПОСТАВЛЯЕТСЯ С КЛЮЧОМ

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

PSC4.296.13

PSC5.296.13

PSC6.296.13

PSC6.296.16

PSC8.296.13

PSC8.296.16

PSC10.296.13

PSC10.296.16

1,560

1,730

2,320

2,350

3,030

3,280

4,250

4,400

4

5
6

6

8

8

10

10

0.5 - 13

0.5 - 13

0.5 - 13

3.0 - 16

0.5 - 13

3.0 - 16

0.5 - 13

3.0 - 16

112

112

112

112

125

125

135

135

50

50

50

57

50

57

50

57

50706

50706

50706

50706

50706

50706

50706

50706

60313

60313

60313

60313

60313

60313

60313

60313

PSC4.296.13

PSC5.296.13

PSC6.296.13

PSC6.296.16

PSC8.296.13

PSC8.296.16

PSC10.296.13

PSC10.296.16

3x

L

D d1
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PSC DОбозначение d1 L Kg

PSCx.306

с креплением типа 
Weldon / Whistle-Notch.

Характеристики:

PSC ISO 26623-1
Для инструментов с илиндрическим 
хвостовиком и затяжкой наклонной 
лыской по DIN 1835-B + E.

Универсальные оправки для 
концевых фрез и инструмента 

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

PSC4.306.06

PSC4.306.08

PSC4.306.10

PSC4.306.12

PSC4.306.16

PSC5.306.06

PSC5.306.08

PSC5.306.10

PSC5.306.12

PSC5.306.14

PSC5.306.16

PSC5.306.18

PSC5.306.20

PSC5.306.25

PSC6.306.06

PSC6.306.08

PSC6.306.10

PSC6.306.12

PSC6.306.14

PSC6.306.16

PSC6.306.18

PSC6.306.20

PSC6.306.25

PSC6.306.32

PSC6.306.40

PSC8.306.06

PSC8.306.08

PSC8.306.10

PSC8.306.12

PSC8.306.14

PSC8.306.16

PSC8.306.20

PSC8.306.25

PSC8.306.32

PSC8.306.40

PSC8.306.50

PSC10.306.12

PSC10.306.16

PSC10.306.20

PSC10.306.25

PSC10.306.32

PSC10.306.40

PSC10.306.50

0,350

0,370

0,440

0,570

0,650

0,550

0,580

0,730

0,870

0,850

0,980

0,950

1,020

1,620

0,920

0,960

1,100

1,280

1,260

1,430

1,400

1,510

2,080

1,890

1,680

1,900

1,940

2,060

2,210

2,190

2,330

2,400

3,010

3,190

3,980

3,760

3,750

3,930

4,020

4,550

4,750

5,600

7,500

4

4

4

4

4

5

5

5

5

5

5

5

5

5

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

10

10

10

10

10

10

10

15106

15108

15110

15212

15314

15106

15108

15110

15212

15212

15314

15314

15216

4 x 15218

15106

15108

15110

15212

15212

15314

15314

15216

4 x 15218

4 x 15220

4 x 15220

15106

15108

15110

15212

15212

15314

15216

4 x 15218

4 x 15220

4 x 15220

4 x 15024

15212

15314

15216

4 x 15218

4 x 15220

4 x 15220

4 x 15024

06

08

10

12

16

06

08

10

12

14

16

18

20

25

06

08

10

12

14

16

18

20

25

32

40

06

08

10

12

14

16

20

25

32

40

50

12

16

20

25

32

40

50

50

50

50

55

55

55

55

65

65

65

65

65

65

80

80

80

80

80

80

80

80

80

90

90

95

80

80

80

80

80

80

80

90

90

110

120

100

100

100

100

100

120

130

25

28

35

42

48

25

28

35

42

42

48

48

52

65

25

28

35

42

42

48

48

52

65

72

80

25

28

35

42

42

48

52

65

72

80

100

42

48

52

65

72

80

100

2x

L

D d1

2°

0°
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PSC d2Обозначение L d1 Kg

PSCx.315

Характеристики:
Переходная оправка.

Для крепления фрез и 
инструментов 
с резьбовыми хвостовиками.

PSC ISO 26623-1

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

PSC4.315.08

PSC4.315.10

PSC4.315.12

PSC5.315.08

PSC5.315.10

PSC5.315.12

PSC5.315.16

PSC6.315.08

PSC6.315.10

PSC6.315.12

PSC6.315.16

PSC8.315.12

PSC8.315.16

PSC10.315.12

PSC10.315.16

0,310

0,390

0,430

0,490

0,570

0,610

0,750

0,770

0,880

0,980

1,170

1,950

2,110

3,590

3,560

4

4

4

5

5

5

5

6

6

6

6

8

8

10

10

M8

M10

M12

M8

M10

M12

M16

M8

M10

M12

M16

M12

M16

M12

M16

70

80

80

70

80

80

80

70

90

100

100

100

100

120

120

13

18

21

13

18

21

29

13

18

21

29

21

29

21

29

L

d1

d2 AD

G
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PSC DОбозначение L d1 Kg

PSCx.400

Характеристики:
Усиленная цанговая 
оправка.
PSC ISO 26623-1

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

PSC6.400.20

PSC8.400.20

PSC8.400.32

PSC10.400.32

1,690

2,490

3,140

5,160

6

8

8

10

20

20

32

32

93

89

101

120

54

72

72

72

L

D d1 AD

55

55

55

55

55

65

65

65

65

65

65

65

20

20

20

20

20

32

32

32

32

32

32

32

6

8

10

12

16

6

8

10

12

16

20

25

C2006

C2008

C2010

C2012

C2016

C3206

C3208

C3210

C3212

C3216

C3220

C3225

L

d D

Обозначение LDd

Комплектующие

Цанга тип C
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PSC DОбозначение L d1 Kg

PSCx.406

Характеристики:
Оправка 
для расточного 
инструмента.
PSC ISO 26623-1

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

PSC4.406.08

PSC4.406.10

PSC4.406.12

PSC4.406.16

PSC5.406.08

PSC5.406.10

PSC5.406.12

PSC5.406.16

PSC5.406.20

PSC5.406.25

PSC6.406.08

PSC6.406.10

PSC6.406.12

PSC6.406.16

PSC6.406.20

PSC6.406.25

PSC6.406.32

PSC6.406.40

PSC8.406.16

PSC8.406.20

PSC8.406.25

PSC8.406.32

PSC8.406.40

PSC8.406.50

PSC10.406.16

PSC10.406.20

PSC10.406.25

PSC10.406.32

PSC10.406.40

PSC10.406.50

0,590

0,580

0,570

0,550

0,790

0,780

0,770

0,730

0,820

1,000

1,140

1,130

1,120

1,090

1,190

1,420

1,320

3,260

2,280

2,410

2,490

3,080

4,850

4,680

3,430

3,650

3,900

4,600

5,200

5,580

14206

14208

14208

14210

14206

14208

14208

14210

14210

14210

14206

14208

14208

14210

14210

14210

14210

14210

14210

14210

14210

14310

14310

14310

14210

14210

14210

14310

14310

14310

4

4

4

4

5

5

5

5

5

5

6

6

6

6

6

6

6

6

8

8

8

8

8

8

10

10

10

10

10

10

50

50

50

50

52

52

52

52

52

60

60

60

60

60

60

72

75

85

85

85

85

85

95

100

100

100

100

100

110

120

44

44

44

44

44

44

44

44

50

55

44

44

44

44

50

55

55

65

44

50

55

72

65

75

44

50

55

55

65

75

08

10

12

16

08

10

12

16

20

25

08

10

12

16

20

25

32

40

16

20

25

32

40

50

16

20

25

32

40

50

L

D d1 AD
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PSCОбозначение Kg

PSCx.453

Характеристики:

с цилиндрическим 
хвостовиком DIN 1835-B.

* ПОСТАВЛЯЕТСЯ БЕЗ КЛЮЧА
* Гайка зажимная, см. Стр. I217

для цанг DIN 6499 (ER).
Оправка цанговая 

Для инструментов 
PSC ISO 26623-1

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

PSC4.453.20

PSC4.453.25

PSC4.453.32

PSC5.453.16

PSC5.453.16/100

PSC5.453.20

PSC5.453.20/100

PSC5.453.25

PSC5.453.25/100

PSC5.453.32

PSC5.453.32/100

PSC5.453.40

PSC5.453.40/100

PSC6.453.16

PSC6.453.16/100

PSC6.453.20

PSC6.453.20/100

PSC6.453.25

PSC6.453.25/100

PSC6.453.32

PSC6.453.32/100

PSC6.453.40

PSC6.453.40/120

PSC8.453.32

PSC8.453.32/160

PSC8.453.40

PSC8.453.40/160

PSC10.453.32

PSC10.453.32/160

PSC10.453.40

PSC10.453.40/160

PSC10.453.50

PSC10.453.50/160

0,420

0,490

0,630

0,850

0,600

0,790

0,670

0,900

0,810

1,150

1,020

1,520

1,410

1,950

0,870

1,060

0,940

1,170

1,070

1,410

1,280

1,810

1,770

2,740

2,310

3,420

2,660

4,350

3,960

4,780

4,430

5,690

5,460

7,190

4

4

4

4

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

8

8

8

8

10

10

10

10

10

10

0,5-10

1-13

1-16

2-20

0,5-10

0,5-10

1-13

1-13

1-16

1-16

2-20

2-20

3-30

3-30

0,5-10

0,5-10

1-13

1-13

1-16

1-16

2-20

2-20

3-30

3-30

2-20

2-20

3-30

3-30

2-20

2-20

3-30

3-30

6-34

6-34

60

60

60

60

60

100

60

100

60

100

60

100

65

100

60

100

60

100

60

100

60

100

70

120

70

160

70

160

100

160

100

160

100

160

28

34

42

50

28

28

34

34

42

42

50

50

63

63

28

28

34

34

42

42

50

50

63

63

50

50

63

63

50

50

63

63

78

78

ER16

ER20

ER25

ER32

ER16

ER16

ER20

ER20

ER25

ER25

ER32

ER32

ER40

ER40

ER16

ER16

ER20

ER20

ER25

ER25

ER32

ER32

ER40

ER40

ER32

ER32

ER40

ER40

ER32

ER32

ER40

ER40

ER50

ER50

45316

45320

45325

45332

45316

45316

45320

45320

45325

45325

45332

45332

45340

45340

45316

45316

45320

45320

45325

45325

45332

45332

45340

45340

45332

45332

45340

45340

45332

45332

45340

45340

45350

45350

50216

50220

50225

50232

50216

50216

50220

50220

50225

50225

50232

50232

50240

50240

50216

50216

50220

50220

50225

50225

50232

50232

50240

50240

50232

50232

50240

50240

50232

50232

50240

50240

50250

50250

d1L D

L

D d1 AD

PSC4.453.08

i I210-212 ERTXX

ERTXXERCXXERXX

ERCXXERXX
Комплектующие

i I215-216 i I217-218

i I180 i I181С0.455..

C0.453

С0.453..

C0.455

Комплектующие Комплектующие

Комплектующие Комплектующие
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PSCОбозначение Kg

PSCx.455

* ПОСТАВЛЯЕТСЯ БЕЗ КЛЮЧА

Характеристики:

Для инструментов 

С зажимной гайкой "mini".
* Гайка зажимная, см. Стр. I221

с цилиндрическим хвостовиком. 

PSC ISO 26623-1

Удлиненная цанговая 
оправка для цанг 
DIN 6499 (ER).

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

PSC6.455.16

PSC6.455.16/100

PSC6.455.20

PSC6.455.20/100

0,860

0,950

0,960

1,120

6

6

6

6 45520

45516

45516

45520

50916

50916

50920

50920

19210

19210

19212

19212

22 -

78

-0,5-10

0,5-10

1-13

1-13

60

100

60

100

22

28

28

ER16

ER16

ER20

ER20

78

-

22

-

30

d1L D L2 d3

L

D d1

d3

L2

AD

i I210-212ERXX

ERXX

i I215-216ERCXX

ERCXX

i I217-218ERTXX

ERTXX Цанги по DIN 6499 - Форма M (ER)

Цанги по DIN 6499 - форма B (ER)

Герметичные цанги DIN 6499 (ER)

Комплектующие

Комплектующие

Комплектующие
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PSC DОбозначение L Kg

PSCx.470

Заготовка.
Характеристики:

PSC ISO 26623-1

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

PSC3.470.032/090

PSC3.470.040/110

PSC3.470.050/125

PSC3.470.060/090

PSC3.470.070/060

PSC3.470.090/070

PSC4.470.040/095

PSC4.470.040/120

PSC4.470.060/165

PSC4.470.080/075

PSC4.470.080/120

PSC4.470.100/085

PSC5.470.050/125

PSC5.470.050/150

PSC5.470.063/180

PSC5.470.075/175

PSC5.470.090/080

PSC5.470.095/150

PSC5.470.110/090

PSC6.470.063/180

PSC6.470.075/195

PSC6.470.110/085

PSC6.470.110/120

PSC6.470.120/180

PSC6.470.130/095

PSC8.470.080/200

PSC8.470.100/200

PSC8.470.120/160

PSC8.470.130/090

PSC8.470.150/200

PSC8.470.160/120

PSC10.470.100/100

PSC10.470.100/200

PSC10.470.150/100

PSC10.470.150/200

PSC10.470.160/150

PSC10.470.200/100

0,590

1,050

1,810

1,780

1,470

2,860

0,990

1,240

3,460

2,420

4,190

4,260

2,050

2,430

4,340

5,800

3,420

7,660

5,650

4,630

6,710

5,410

8,020

14,730

14,740

8,430

12,200

13,260

7,970

25,300

15,930

7,280

13,450

12,520

26,390

21,710

19,850

3

3

3

3

3

3

4

4

4

4

4

4

5

5

5

5

5

5

5

6

6

6

6

6

6

8

8

8

8

8

8

10

10

10

10

10

10

90

110

125

90

60

70

95

120

165

75

120

85

125

150

180

175

80

150

90

180

195

85

120

180

95

200

200

160

90

200

120

100

200

100

200

150

100

32

40

50

60

70

90

40

40

60

80

80

100

50

50

63

75

90

95

110

63

75

110

110

120

130

80

100

120

130

150

160

100

100

150

150

160

200

L

D

Зона упрочнения нитридом
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PSC LОбозначение D Kg

PSCx.500

Обозначение

Характеристики:
Токарный адаптер 
с осевым креплением резцов.

Адаптер для резцов с квадратным 
сечением державки, левый / правый.

PSC ISO 26623-1

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

PSC5.500.20 R/L

PSC6.500.20 R/L

PSC6.500.25 R/L

PSC6.500.32 R/L

PSC8.500.32 R/L

PSC10.500.32 R/L

2,050

2,560

3,640

3,990

5,390

10,100

5

6

6

6

8

10

98

100

130

134

140

150

20

20

25

32

32

32

17010

17110

17012

17012

17012

17012

29708

29708

29708

29708

29710

29710

PSC5.500.20 R/L

PSC6.500.20 R/L

PSC6.500.25 R/L

PSC6.500.32 R/L

PSC8.500.32 R/L

PSC10.500.32 R/L

3x

L

D



I160

PSC LОбозначение D Kg

PSCx.510

Обозначение

Токарный адаптер с креплением резцов 
под углом. 

Характеристики:

PSC ISO 26623-1
Адаптер для резцов с квадратным 
сечением державки, левый / правый.

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

17110

17110

17012

17012

17012

29708

29708

29708

29710

29710

PSC5.510.20 R/L

PSC6.510.20 R/L

PSC6.510.25 R/L

PSC8.510.32 R/L

PSC10.510.32 R/L

PSC5.510.20 R/L

PSC6.510.20 R/L

PSC6.510.25 R/L

PSC8.510.32 R/L

PSC10.510.32 R/L

1,770

2,180

4,430

6,680

10,030

5

6

6

8

10

97

99

130

135

145

20

20

25

32

32

L

D
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PSC LОбозначение D Kg

PSCx.520

Обозначение

Адаптер для резцов с квадратным 
сечением державки.

Токарный трехпозиционный адаптер с 
осевым креплением резцов.

Характеристики:

PSC ISO 26623-1

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

17012

17012

17012

17012

17012

29708

29708

29708

29710

29710

PSC5.520.20 R/L

PSC6.520.20 R/L

PSC6.520.25 R/L

PSC8.520.32 R/L

PSC10.520.32 R/L

PSC5.520.20 R/L

PSC6.520.20 R/L

PSC6.520.25 R/L

PSC8.520.32 R/L

PSC10.520.32 R/L

3,770

4,250

5,140

7,780

11,400

5

6

6

8

10

123

125

130

150

160

20

20

25

32

32

L

D
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PSC LОбозначение D Kg

PSCx.530

Обозначение

Токарный адаптер 
с радиальным креплением резцов.

Характеристики:

PSC ISO 26623-1
Адаптер для резцов с квадратным 
сечением державки.

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

17112

17112

17012

17012

17012

17012

29708

29708

29708

29708

29710

29710

PSC5.530.20

PSC6.530.20

PSC6.530.25

PSC6.530.32

PSC8.530.32

PSC6.530.20

PSC6.530.25

PSC6.530.32

PSC8.530.32

PSC10.530.32

1,460

1,790

2,860

3,300

4,750

6,470

5

6

6

6

8

10

58

60

71

71

85

90

20

20

25

32

32

32

L

D

PSC5.530.20

PSC10.530.32



I163

PSC f h21 h22 LОбозначение Размер 
резца D1 b21 b22 Kg

PSCx.540

Обозначение

Характеристики:
Токарный адаптер 
с осевым креплением 
отрезных резцов.
PSC ISO 26623-1

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

PSC5.540.26 R/L

PSC6.540.32 R/L

PSC8.540.32 R/L

PSC10.540.32 R/L

PSC10.540.52 R/L

1,500

3,300

5,200

9,240

12,410

5

6

8

10

10

95

147

155

160

200

27.0

32.0

40.5

50.5

50.5

88

106

126

145

175

25.0

32.0

40.5

50.0

50.0

32.0

39.5

48.0

58.0

58.0

30.0

38.0

40.5

50.5

65.0

26.0

32.0

40.5

50.0

50.0

26

32

32

32

52/53

80526

80632

80632

80632

81052

11008

11108

11108

11108

11108

PSC5.540.26 R/L

PSC6.540.32 R/L

PSC8.540.32 R/L

PSC10.540.32 R/L

PSC10.540.52 R/L

L

Размер резца

b21 b22

D1

h22

h21

f
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PSC h21 h22 L L2Обозначение Размер 
резца D1 b21 b22 Kg

PSCx.550

Обозначение

Характеристики:
Токарный адаптер 

отрезных резцов.
с радиальным креплением 

PSC ISO 26623-1

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

80526

81632

81632

81632

81052

11008

11108

11108

11108

11108

PSC5.550.26

PSC6.550.32

PSC8.550.32

PSC10.550.32

PSC6.550.32

PSC8.550.32

PSC10.550.32

PSC10.550.52

1,300

2,300

3,500

5,570

6,440

5

6

8

10

10

58

63

71

75

75

100

141

145

145

195

80

120

120

120

160

40

60

60

60

80

30.0

37.0

40.5

50.5

65.0

25.2

32.0

40.0

50.0

50.0

53.0

55.5

63.5

67.5

67.5

26

32

32

32

52/53

b21

b22

D1

h22

h21

Размер резца

L

L2

PSC5.550.26

PSC10.550.52
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PSCОбозначение Kg

PSCx.620

С системой втулок 

Быстросменная 
резьбонарезная 
оправка с осевой 
компенсацией.

для метчиков Bilz.

Характеристики:

Компенсация сжатия (C) 
и растяжения (T).

PSC ISO 26623-1

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

PSC5.620.12

PSC6.620.12

PSC6.620.20

PSC6.620.33

PSC8.620.12

PSC8.620.20

PSC8.620.33

PSC10.620.12

PSC10.620.20

PSC10.620.33

0,510

0,690

0,970

1,710

3,550

2,050

2,720

5,040

3,470

4,180

6,620

4

5

6

6

6

8

8

8

10

10

10

710XX

710XX

710XX

720XX

730XX

710XX

720XX

730XX

710XX

720XX

730XX

750XX

750XX

750XX

760XX

770XX

750XX

760XX

770XX

750XX

760XX

770XX

M3-M12

M3-M12

M3-M12

M8-M20

M14-M33

M3-M12

M8-M20

M14-M33

M3-M12

M8-M20

M14-M33

65

65

70

95

140

80

100

150

90

110

160

38

38

38

55

79

38

55

79

38

55

79

9

9

9

15

24

9

15

24

9

15

24

9

9

9

15

24

9

15

24

9

15

24

1

1

1

2

3

1

2

3

1

2

3

19

19

19

31

48

19

31

48

19

31

48

L D C TG
Nº.  Ø

d1

CT

D

G

L

i I202710XX..730XX

i I203

750XX..770XX

750XX..770XX

710XX..730XX Быстросменные адаптеры без предохранительной муфты

Быстросменные адаптеры с предохранительной муфтой

Комплектующие

Комплектующие

PSC4.620.12
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PSC DОбозначение L Kg

PSCx.999

Тестовая оправка
Характеристики:

PSC ISO 26623-1

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

PSC6.999

PSC8.999

1,910

3,260

4,680

5

6

8

255

322

330

32

40

40

D

L

PSC5.999
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K ISO I1Обозначение PSC d1 Kg

DN71C.218

Переходная оправка 
DIN 69871-A 

Характеристики:

на PSC ISO 26623-1

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

DN71C.218.30.PSC3/060

DN71C.218.40.PSC3/030

DN71C.218.40.PSC3/060

DN71C.218.40.PSC4/030

DN71C.218.40.PSC4/060

DN71C.218.40.PSC5/030

DN71C.218.40.PSC5/070

DN71C.218.40.PSC6/085

DN71C.218.50.PSC3/030

DN71C.218.50.PSC3/060

DN71C.218.50.PSC4/030

DN71C.218.50.PSC4/060

DN71C.218.50.PSC5/030

DN71C.218.50.PSC5/070

DN71C.218.50.PSC6/030

DN71C.218.50.PSC6/080

DN71C.218.50.PSC8/070

DN71C.218.50.PSC8/120

0,400

0,550

0,850

1,000

0,850

1,100

0,850

1,400

1,900

2,700

3,000

0,850

3,000

2,650

3,210

2,610

3,750

3,900

5,550

30

30

40

40

40

40

40

40

40

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

3

3

3

3

4

4

5

5

6

3

3

4

4

5

5

6

6

8

8

32

32

32

32

40

40

50

50

63

32

32

40

40

50

50

63

63

80

80

30

60

30

60

30

60

30

70

85

30

60

30

60

30

70

30

80

70

120

l1

K

d1

DN71C.218.30.PSC3/60
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HSK PSC L L2Обозначение d1 D D2 Kg

HSK.218

Характеристики:
Переходная оправка 
HSK DIN 69893-1 
на PSC ISO 26623-1

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

HSK.218.063.PSC4/080

HSK.218.063.PSC5/090

HSK.218.100.PSC3/080

HSK.218.100.PSC4/090

HSK.218.100.PSC5/100

HSK.218.100.PSC6/110

HSK.218.100.PSC8/120

0,900

1,100

1,450

2,310

2,550

2,950

3,700

4,900

63

63

63

100

100

100

100

100

3

4

5

3

4

5

6

8

32

40

50

32

40

50

63

80

49

54

64

51

61

71

81

91

63

63

63

100

100

100

100

100

48

48

48

75

75

75

75

75

75

80

90

80

90

100

110

120

L2

d1 DD2

L

HSK.218.063.PSC3/075
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Модель PSC D I1Обозначение d1 Kg

PSCx-x.218

Удлинитель 
PSC ISO 26623-1

Характеристики:

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

PSC3-3.218/035

PSC3-3.218/060

PSC3-3.218/080

PSC4-4.218/040

PSC4-4.218/060

PSC4-4.218/080

PSC5-5.218/050

PSC5-5.218/080

PSC5-5.218/100

PSC6-6.218/060

PSC6-6.218/100

PSC6-6.218/140

PSC8-8.218/065

PSC8-8.218/100

PSC8-8.218/125

0,200

0,360

0,490

0,370

0,600

0,800

0,730

1,240

1,500

1,350

2,350

3,300

2,350

3,750

4,750

1

2

2

1

2

2

1

2

2

1

2

2

1

2

2

32

32

32

40

40

40

50

50

50

63

63

63

80

80

80

35

60

80

40

60

80

50

80

100

60

100

140

65

100

125

32

32

32

40

40

40

50

50

50

63

63

63

80

80

80

3

3

3

4

4

4

5

5

5

6

6

6

8

8

8

Модель 1 Модель 2

D

l1

d1

l1

D

d1
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Модель
PSC

Со стороны
станка

L I1 αОбозначение
PSC

Со стороны
детали

D d1 Kg

PSCx-x.218

Характеристики:
Переходная оправка  
PSC ISO 26623-1 
на PSC ISO 26623-1

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

PSC4-3.218/055

PSC4-3.218/070

PSC5-3.218/060

PSC5-4.218/065

PSC5-4.218/085

PSC5-3.218/033

PSC5-4.218/040

PSC6-3.218/070

PSC6-4.218/080

PSC6-5.218/080

PSC6-5.218/110

PSC6-3.218/032

PSC6-3.218/050

PSC6-5.218/060

PSC8-3.218/060

PSC8-4.218/070

PSC8-5.218/080

PSC8-6.218/080

PSC8-6.218/120

PSC8-5.218/045

PSC8-6.218/055

0,430

0,560

0,640

0,800

1,130

0,470

0,550

0,970

1,200

1,500

2,250

0,760

0,800

1,000

1,900

2,000

2,300

2,650

4,300

1,800

2,000

1

2

1

1

2

3

3

1

1

1

2

3

3

3

1

1

1

1

2

3

3

32

32

32

40

40

32

40

32

40

50

50

32

40

50

32

40

50

63

63

50

63

31.0

12.0

34.8

40.0

12.0

10.0

18.0

39.0

51.4

51.5

12.0

6.0

11.0

26.5

29.3

36.5

49.3

53.1

12.0

10.0

20.0

40

40

50

50

50

50

50

63

63

63

63

63

63

63

80

80

80

80

80

80

80

4

4

5

5

5

5

5

6

6

6

6

6

6

6

8

8

8

8

8

8

8

3

3

3

4

4

3

4

3

4

5

5

3

4

5

3

4

5

6

6

5

6

-

6.0º

-

-

5.4º

-

-

-

-

-

4.9º

-

-

-

-

-

-

-

6.2º

-

-

55

70

60

65

85

33

40

70

80

80

110

32

40

50

60

70

80

80

120

45

55

Модель 1 Модель 2 Модель 3

D

L

l1

d1

D

d1

L

l1

α

D

L

l1

d1
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K ISO I1Обозначение PSC d1 Kg

BTC.218

Переходная оправка  
JIS B 6339-BT 
на PSC ISO 26623-1

Характеристики:

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

BTC.218.30.PSC3/060

BTC.218.40.PSC3/030

BTC.218.40.PSC3/060

BTC.218.40.PSC4/030

BTC.218.40.PSC4/060

BTC.218.40.PSC5/030

BTC.218.40.PSC5/070

BTC.218.40.PSC6/075

BTC.218.50.PSC3/040

BTC.218.50.PSC3/070

BTC.218.50.PSC4/040

BTC.218.50.PSC4/070

BTC.218.50.PSC5/040

BTC.218.50.PSC5/080

BTC.218.50.PSC6/040

BTC.218.50.PSC6/090

BTC.218.50.PSC8/070

BTC.218.50.PSC8/120

0,400

0,600

1,000

1,200

0,950

1,250

0,900

1,500

1,900

3,650

3,850

3,650

3,900

3,550

4,150

3,450

4,650

4,200

6,150

30

30

40

40

40

40

40

40

40

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

3

3

3

3

4

4

5

5

6

3

3

4

4

5

5

6

6

8

8

32

32

32

32

40

40

50

50

63

32

32

40

40

50

50

63

63

80

80

30

60

30

60

30

60

30

70

75

40

70

40

70

40

80

40

90

70

120

l1

d1

K

BTC.218.30.PSC3/030
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Обозначение

Обозначение

Заглушка для ручной установки

Заглушка для автоматической установки

Kg

Kg

MC

AC

Заглушки для 
ручной установки

Характеристики:

Заглушки для 
автоматической 
установки

Характеристики:

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ СИСТЕМЫ PSC

PSC3-MC

PSC4-MC

PSC5-MC

PSC6-MC

PSC8-MC

3

4

5

6

8

0,080

0,150

0,180

0,420

1,000

PSC4-AC

PSC5-AC

PSC6-AC

PSC8-AC

4

5

6

8

0,250

0,445

0,700

1,700

D

D
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